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Abstract of DE1 0060283 



The cutting tool mounting for a machine tool has 
a cutting tip plate (1 1 ) with an angled face 
engaged by an adjusting wedge face (35). The 
wedge (27) is moved by an adjusting screw (31 ). 
The wedge can have a curved end fitting into a 
recess in the tool mounting (3) and can have a 
cylindrical sleeve (35). 
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@ Werkzeug zur spanenden Feinbearbeitung eines Werkstucks 

® Es wird ein Werkzeug zur spanenden Feinbearbeitung 
eines Werkstucks, mit mindestens einer Messerplatte (11) 
und mit wenigstens einer auf die Messerplatte (11) wir- 
kenden Einstellvorrichtung (25), die ein mittels einer Stell- 
schraube (31) gegenuber der Messerplatte (11) verlager- 
bares Verstel (element umfasst, vorgeschlagen. Das Werk- 
zeug zeichnet sich dadurch aus, dass das sich uber einen 
Bereich einer Seitenflache der Messerplatte (11) erstrek- 
kende Verstel I element (27; 27*) eine mit der Seitenflache 
(23) der Messerplatte (11) zusammenwirkende Stellflache 
(29) aufweist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betriflft ein Werkzeug zur spanenden 
Fcinbcarbcitung cincs Wcrkstiicks, gemaB Obcrbcgriff dcs 
Patcntanspruchs 1. 5 
[0002] Ein derartiges Werkzeug isl aus der 
DE 195 21 599 Al bekannt; es weist mindestens eine Mes- 
serplatte auf, mil deren Hilfe Spane von dem Werkstiick ab- 
gelragen werden, indem eine Relalivbewegung zwischen 
Werkzeug bezichungsweise der Schneide der Messcrplattc to 
und dem Werkstiick rcalisicrt wird. Die Messcrplattc ist in 
einer Kassette gelagert und gemeinsam mit dieser mit Hilfe 
einer Einstellvorrichtung verlagerbar. Die Kassette erfordert 
sowohl Mehraufwand als auch Platzbedarf. 
[0003] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Werkzeug 15 
der cingangs genannten Art zu schafFcn, bci dem die Ein- 
stellvorrichtung einen geringeren Platzbedarf und einen ein- 
facheren Aufbau aurweist. 

[0004] Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Werkzeug 
vorgeschlagen, das sich durch die in Patentanspruch 1 ge- 20 
nannten Merkinale auszeichnet. Es ist vorgesehen, dass das 
sich ubcr einen Bereich einer Seitenflache der Mcsserplatte 
erstreckende Verstellelement eine mit der Seitenflache der 
Messerplatte zusammenwirkende Stellflache aurweist. Das 
Stellelement wirkt also unmittelbar, das heifit, ohne Zwi- 25 
schenschaltung gesonderter Obertragungselemente auf die 
Messerplatte. Damit ist der Platzbedarf der Einstellvorrich- 
tung nur entsprechend gering, was insbesondere bei Wcrk- 
zeugen, bei denen mehrere verstellbare Messerplatten vor- 
gesehen sind, vorteilhaft ist, da bei vorgegebenem Platz ge- 30 
gebenenfalls mehr Messerplatten am Werkzeug angeordnet 
werden konnen, als bei den aus dem Stand der Technik be- 
kannten Konstruktionen. 

[0005] Da das Verstellelement sich uber einen Bereich der 
Seitenflache der Messerplatte erstreckt, kann eine punktfor- 35 
mige Beriihrung zwischen Einstellvorrichtung und Messer- 
platte vermieden werden. Dariiber hinaus ist eine exakte Po- 
sitionierung der Messerplatte moglich. 
[0006] Besonders bevorzugt wird ein Ausfuhrungsbei- 
spiel des Werkzeug, das sich dadurch auszeichnet, dass die 40 
Stellflache zwei in einem Abstand zueinander angeordnete 
Anlageflachen umfasst. Das heiBt, die Stellflache weist eine 
Unterbrechung auf, um zwei in einem Abstand zueinander 
angeordnete Beriihrungsbereiche zwischen der Messerplatte 
und dem Verstellelement zu realisieren. 45 
[0007] Besonders bevorzugt wird ein Ausfuhrungsbei- 
spiel des Werkzeugs, das sich dadurch auszeichnet, dass die 
Einstellvorrichtung zwei Verstellelemente aufweist, die auf 
verschiedene Seitenflachen der Messerplatte einwirken und 
damit unterschiedliche Einstellrichtungen ermoglicht. 50 
[0008] Weitere Ausgestaltungen ergeben sich aus den iib- 
rigen Unteranspruchen. 

[0009] Die Erfindung wird im Folgenden anhand der 
Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 

[0010] Fig. 1 eine Prinzipskizze eines Werkzeugs in Vor- 55 
deransicht; 

[0011] Fig. 2 einen Ausschnitt des Werkzeugs in Scitenan- 
sicht; 

[0012] Fig. 3 eine erste abgewandelte Form gegenuber 

dem in Fig. 2 dargestellten Werkzeug; 60 

[0013] Fig. 4 eine weitere abgewandelte Form des in Fig. 

2 dargestellten Werkzeuges; und 

[0014] Fig. 5 Ansichtcn cincs Verstellelementes. 

[0015] Die Prinzipskizze gemaB Fig. 1 zeigtein Werkzeug 

1 in Vorderansicht, also die Stirnseite 3 des Werkzeuges. Der 65 

Grundkorper des Werkzeuges 1 ist hier beispielhaft zylin- 

drisch ausgebildet. Er ist mit einer Ausnehmung versehen, 

die sich in Langsrichlung des Werkzeuges 1 erstreckt und 



als Spanraum 5 dient. In eine Begrenzungsflache 7 des 
Spanraumes 5 ist eine Ausnehmung 9 eingebracht, in die 
eine Messerplatte 11 eingeselzt ist. Eine Kante der Messer- 
platte 11, die ubcr die Umfangsflachc 13 hinausragt, dient 
als Schneide 15 und dazu, Spane von einem Werkstiick ab- 
zutragen. Beispielsweise dient das Werkzeug 1 der Bearbei- 
tung einer durch einen Kreis angedeuteten Bohrungsoberfla- 
chel7. 

[0016] Bei dem hier dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist 
die Messerplatte 11 mit Hilfe einer Spannschraube 19 am 
Grundkorper des Werkzeuges 1 befestigt, die die Mcsser- 
platte 11 durchdringt und diese mittels eines Schraubenkop- 
fes sicher halt. Es ist auch moglich, die Messerplatte 11 mit 
Hilfe einer herkommlichen Spannpratze am Grundkorper 
des Werkzeuges 1 zu befestigen. 

[0017] Fig. 1 zcigt die Messcrplattc 11 in Scitcnansicht. 
Es zeigt sich, dass die obere und untere Seitenflache 21 be- 
ziehungsweise 23 konisch zueinander verlaufen und einen 
spitzen Winkel miteinander einschlieBen, der sich von 
rechts nach links offnet. Dadurch wird ein sogenannter posi- 
tiver Freiwinkel realisiert: Die Seitenflache 21 fallt ausge- 
hend von der Schneide 15 von links nach rechts ab, wahrend 
die untere Seitenflache 23 von links nach rechts ansteigt. 
[0018] Mit der unteren Seitenflache 23 wirkt eine Einstell- 
vorrichtung 25 zusammen, die ein Verstellelement 27 um- 
fasst. Dieses ist mit einer Stellflache 29 versehen, die an der 
unteren Seitenflache 23 der Messerplatte 11 flachig anliegt 
und von rechts nach links abfailt. Das Verstellelement 27 ist 
mit Hilfe einer Stellschraube 31 gegenuber der Messerplatte 
11 verlagerbar. Durch die untere Seitenflache 23 und die 
Stellflache 29 wird quasi ein Keilgetriebe ausgebildet Bei 
einer Verlagerung des Verstellelementes 27 nach links wird 
die Messerplatte 11 gegenuber der Dreh- bzw. Mittelachse 
33 des Werkzeuges 1 in radialer Richtung nach auBen vcrla- 
gert 

[0019] Das Verstellelement 27 weist einen vorzugsweise 
zylindrisch ausgebildeten Ansatz 35 auf, der in einer ent- 
sprechenden Ausnehmung im Grundkorper des Werkzeuges 
1 untergebracht ist und der Fuhrung des Verstellelementes 
27 im Werkzeug 1 dient. 

[0020] Bei der Darstellung gemaB Fig. 1 ist der Grundkor- 
per des Werkzeuges 1 teilweise weggeschnitten, so dass die 
Spannschraube 19, der Ansatz 35 und die Stellschraube 31 
sichtbar sind. Die Stellschraube 31 ist in einer Bohrung un- 
tergebracht, die sich nach rechts offnet, also die Umfangsfla- 
che 13 schneideL Dadurch ist die Stellschraube 31 von 
rechts frei zuganglich. Es ist jedoch auch moglich, den 
Spanraum 5 so groB auszubiiden, dass die Stellschraube 
auch von links uber den Spanraum 5 zuganglich ist. 
[0021] Fig. 2 zeigt in Draufsicht den vorderen Tfeil des 
Werkzeuges 1 mil der Messerplatte 11, deren obere Langs- 
kante die Schneide 15 bildet, wobei die rechte obere Ecke 37 
eben falls zur Schneide der Messerplatte 11 gehort Die Mes- 
serplatte ist hier beispielhaft im Wesentlichen quadratisch 
ausgebildet. Sie kann jedoch auch beispielsweise als Paral- 
lelogramm oder als Rhombus ausgebildet sein. Deullich er- 
kennbar ist der Kopf der Spannschraube 19, die die Messer- 
platte 11 durchdringt und im Grundkoper des Werkzeuges 1 
verankert ist. Mit deren Hilfe wird die Messerplatte 11 voll- 
flachig gegen den Grund der Ausnehmung 9 angepresst. 
Deutlich ist hier die Einstellvorrichtung 25 erkennbar, ins- 
besondere das Verstellelemenl 27, das sich uber einen Be- 
reich der unteren Scitcflachc 23 der Messcrplattc 11 er- 
streckt. Vorzugsweise reicht das Verstellelement uber einen 
wesentlichen Teil der Seitenflache der Messerplatte 11, ins- 
besondere praktisch uber deren ganze Breite. Auch in der 
Draufsicht ist der Ansatz 35 erkennbar. der unlen uber das 
Verstellelement vorspringt. Die Stellschraube 31 erstreckt 
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sich hier, cbenso wie die Spannschraube 19, senkrecht zur 
Bildebene von Fig. 2. 

[0022] Aus der Darstellung gemaB Fig. 2 ist erkennbar, 
dass die Einstcllvorrichtung 25 cin VcrstcLlclcmcnt 27 um- 
fasst, welches bci ciner cnisprechcnden Vcrlagcrung die 5 
Messerplatte 11 in einem Winkel von 90° zur Mittelachse 33 
verschiebt. 

[0023] Damit ist der Bearbeitungsradius des Werkzeuges 
1 einstellbar, also die GroBe des Oberstandes der Schneide 
15 gegeniiber der Umfangsflachc 13. 10 
[0024] Aus Fig. 2 ist erkennbar, dass die Messerplatte 11 
auch gegeniiber der Stirnseite 3 vorspringt. 
[0025] Fig. 3 zeigt eine erste abgewandelte Form des 
Werkzeuges 1. Gleiche Elemente sind mil gleichen Bezugs- 
ziflem versehen, so dass insofem auf die Beschreibung der 15 
Fig. 1 und 2 vcrwicscn wird. 

[0026] Das in Fig. 3 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel un- 
terscheidet sich gegeniiber dem in Fig. 2 gezeigten aus- 
schlieBlich dadurch, dass die Einstellvorrichtung 25 nicht 
zwischen Messerplatte 11 und Mittelachse 33 des Werkzeu- 20 
ges 1 angeordnet ist, sondem an der innenliegenden Seiten- 
flache 39 der Messerplatte 11, die hier im Wcscntlichen 
senkrecht zur Mittelachse 13 verlauft und parallel zur auBe- 
ren Seitenflache 41, die iiber die Stirnseite 3 des Werkzeuges 
1 vorspringt. 25 
[0027] Das in Fig. 4 dargestellte abgewandelte Ausfuh- 
rungsbeispiel des Werkzeuges 1 zeichnet sich dadurch aus, 
dass die Einstellvorrichtung 25 zwei Verstellelemente 27 
und 27' aufweist, wobei das erste Verstellelement, wie an- 
hand von Fig. 2 erlautert, zwischen Messerplatte 11 und 30 
Mittelachse 33 des Werkzeuges angeordnet ist und das 
zweite Verstellelement 27, wie anhand von Fig. 3 erlautert, 
senkrecht zur Mittelachse 33 verlauft. Es ist dainit moglich, 
den Uberstand der Messerplatte sowohl iiber die Umfangs- 
flache 13 als auch iiber die Stirnflache 3 einzustellen, also 35 
den Radius und die Lange des Werkzeuges. 
[0028] Fig. 5 zeigt schlieBlich eines der Verstellelemente, 
beispielsweise das Verstellelement 27 der Einstellvorrich- 
tung 25, in verschiedenen Ansichten, auBerdem die Stell- 
schraubc 31. Oben in Fig. 5 ist ganz links die Stellschraube 40 
31 in Seitenansicht dargestellt. Es handelt sich hier um eine 
sogenannte DifFerenzialschraube, die zwei getrennte Berei- 
che mil unterschiedliche AuBengewinden aufweist, bei- 
spielsweise ist der linke Bereich 43 als Rechtsgewinde und 
der rechte Bereich 45 als Linksgewinde ausgebildel. Natiir- 45 
lich konnen die Gewindebereiche auch vcrtauscht scin. We- 
sentlich ist, dass es sich hier um Gewindebereiche mit ent- 
gegengesetzter Orientierung handelt. 
[0029] Rechts von der Stellschraube 31 ist das Verstellele- 
ment 27 in Seitenansicht dargestellt, wie dies in Fig. 1 der 50 
Fall ist. Wiederum rechts davon ist das Verstellelement 27 in 
Vorderansicht dargestellt, wie dies in den Fig. 2 und 4 der 
Fall ist Ganz rechts oben ist das Verstellelement 27 wie- 
derum in Seitenansicht gezeigt, hier ist allerdings die linke 
Seite des Verstellelements 27 wiedergegeben. Unten in Fig. 55 
5 ist das Verstellelement 27 in Draufsicht wiedergegeben, so 
dass auch die Stellflache 29 in Draufsicht erkennbar ist. Aus 
der Darstellung gemaB Fig. 5 wird der zylindrische Ansatz 
35 deutlich, welcher der Fiihrung des Verstellelementes 27 
im Grundkorper des Werkzeuges 1 dient. Die der Aufnahme 60 
der Stellschraube 31 dienende Bohrung 47 isi bei den ver- 
schiedenen Darstellungen des Verstellelemenles 27 deuilich 
erkennbar. Sic durchdringt den Ansatz 35. 
[0030] In der oberen Reihe von Fig. 5 zeigt sich, dass die 
Stellflache 29 gegeniiber der durch einen Strich angedeule- 65 
ten Miltelebene 47 des Verstellelemenles 27 geneigt ist. Der 
Neigungswinkel ist auf den Neigungswinkel der Seitenfla- 
che der Messerplatte 11 abgeslimml, an der das Verslellele- 
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ment 27 anliegt. 

[0031] Besonders bevorzugt wird die Stellflache 29 so 
ausgebildet, dass sie zwei in einem Absland zueinander lie- 
gende Anlageflachcn 29a und 29b aufweist. Der dazwi- 
schcnlicgcndc Bereich 29c ist gegeniiber den benachbarten 
Bereichen abgesenkt, so dass hier das Verstellelement 27 die 
zugehdrige Seitenflache der Messerplatte 11 nicht beruhrt. 
Durch diese Ausgestaltung wird sichergestellt, dass das Ver- 
stellelement 27 flachig an den zugehdrigen Seitenflachen 
der Messerplatte 11 anliegt, so dass cine relativ groBflachigc 
Unterstiitzung der Messerplatte 11 durch die Einstelleinrich- 
tung 25 gewahrleistet ist. Insbesondere wird eine mehr oder 
weniger punktfdtmige Anlage einer Stellschraube, wie sie 
herkommlicherweise verwendet wird, vermieden. 
[0032] Besonders vorteilhafl ist es, dass die Einstellvor- 
richtung 25 schr cinfach aufgebaut ist und die Ncigung der 
Seitenflachen der Messerplatte 11, die durch den positiven 
Freiwinkel gegeben ist, zur Bildung eines Keilgetriebes aus- 
nutzt. Es ist also auf einfache Weise moglich, durch Verlage- 
rung des Verstellelementes 27 und/oder des zweiten Ver- 
stellelementes 27* die Messerplatte 11 in Richtung der Mit- 
telachse 33 und/oder in einem Winkel dazu zu verlagem. 
[0033] Die GroBe der Verstellung ist in der Praxis relativ 
gering und dient im Wesentlichen dazu, Toleranzen in der 
Herstellung der Messerplatte 11 und/oder der die Messer- 
platte aufnehmenden Ausnehmung 9 auszugleichen. AuBer- 
dem kann mit Hilfe der hier beschriebenen Einstellvorrich- 
tungen ein moglicherweise noch vorhandenes Spiel zwi- 
schen Spanschraube 19 und Messerplatte 11 ausgeglichen 
werden. Insbesondere lasst sich auf einfache Weise eine 
Setzbewegung der Messerplatte, also eine Verlagerung der 
Messerplatte 11 bei dem ersten Einsatz des Werkzeuges 1, 
sicher vermeiden. 

[0034] Aus den Erlauterungen zu den Fig. 1 bis 5 wird 
ohne weiteres ersichtlich, dass die hier beschriebene Ein- 
stellvorrichtung auch und insbesondere bei Werkzeugen ein- 
gesetzt werden kann, die mehrere Messerplatten aufweisen. 
Mit Hilfe der Einstellvorrichtung 25 konnen dann auch 
MaBunterschiede zwischen den verschiedenen Messerplat- 
ten ausgeglichen werden, also nicht nur MaBunterschiede, 
die in der jeweiligen Schneide 15 einer Messerplatte 11 ge- 
geben sind. 

[0035] SchlieBlich kann die hier beschriebene Einstellvor- 
richtung 25 auch zusammen mit Werkzeugen verwendet 
werden, deren AuBenkontur nicht, zumindest nicht durchge- 
hend, zylindrisch ist. In alien Fallen ist gewahrleistet, dass 
die Einstellung der Messerplatte und deren Positionierung 
optimal vorgegeben werden kann, so dass bei der Feinbear- 
beitung eines Werkstiickes MaBvorgaben exakt eingehalten 
werden konnen. 

Patentanspriiche 

1. Werkzeug zur spanenden Feinbearbeitung eines 
Werkstiicks, mit mindestens einer Messerplatte (11) 
und mil wenigstens einer auf die Messerplatte (11) wir- 
kenden Einstellvorrichtung (25), die ein mittcls einer 
Stellschraube (31) gegeniiber der Messerplatte (11) 
verlagerbares Verstellelement (27; 27) umfasst, da- 
durch gekennzeichnet, dass das sich iiber einen Be- 
reich einer Seitenflache der Messerplalte (11) erstrek- 
kende Verstellelemenl (27; 27') eine mit der Seitenfla- 
che (23) der Messerplatte (11) zusammenwirkende 
Stellflache (29) aufweist. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dass die Stellflache zwei in einem Abstand zuein- 
ander angeordnele Anlageflachcn (29a, 29b) umfasst. 

3. Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
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kennzeichnct, dass das Verstelleiement (27; 27') einen 
zylindrischen Ansatz (35) umfasst. 

4. Werkzeug nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
chc, dadurch gckcnnzcichnct, dass die Einstcllvorrich- 
tung (25) cin zweites Vcrstellelcmcnl (27*) aufweist, 5 
das einer zweiten Seitenflache der Messerplatte (11) 
zugeordnet ist und mil der Stellschraube (31) gegen- 
uber der Messerplatte (11) verlagerbar ist. 

5. Werkzeug nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
chc, dadurch gckcnnzcichnct, dass die Messerplatte to 
(11) mittcls cincr die Messerplatte durchdringenden 
Spannschraube (19) am Grundkorper des Werkzeuges 

(I) fixierbar ist. 

6. Werkzeug nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Messerplatte 15 

(II) rait Hilfc der Einstcllvorrichtung (25) in Richtung 
der Mittelachse (33) des Werkzeuges (1) verlagerbar 
ist. 

7. Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass die Messerplatte 20 
(11) mit Hilfe der Einstellvorrichtung (25) in einem 
Winkel zur Mittelachse (33) des Werkzeuges (1) verla- 
gerbar ist. 
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